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Introducción

• En el entorno actual, el área manufacturera está obligada a
desarrollar recursos humanos, sistemas de información y
capacidades tecnológicas acorde con los nuevos desafíos.

• Implica la renovación y ampliación de procesos, productos y
servicios, cambios en la organización, gestión y cambios en la
calificación del recurso humano.

• La empresa llamada Vidriera “BAHER” se dedica a la
elaboración de ventanas de aluminio ubicada en la colonia
Álamos del municipio de Chilcuautla, Hidalgo.



Metodología

Bruno Munari



Definición del problema

El barrenado de perfiles de aluminio línea nacional para
ensamble de ventanas

• Se hacen mediciones para cada barreno

• Se cambian las brocas constantemente

• La broca tiende a barrerse y rayar el material

• Perforado no uniforme

• Pérdidas de tiempo

• Desperdicio de material



Recopilación de datos

Para 12 perfiles de aluminio

• Tiempo total de barrenado: 20.7 minutos

• Tiempo promedio por perfil: 1.725 minutos



Creatividad

Boceto



Modelo

Ensamble final del diseño



Verificación
Construcción del troquel



Resultados

Reducción de tiempo de barrenado en 95.88%

Maximización en el ensamblado de ventanas en 96%.

Tiempo Método convencional Troquel para perfiles de 
aluminio

Tiempo total 20.7 0.8

Tiempo promedio 1.7 0.07



Índice de productividad

método 
convencional 

troquel para perfiles 
de aluminio 

índice de productividad 3.47 80.87

Perforaciones/barrenos 4 81



Conclusiones

• Con el diseño y la construcción del troquel para perfiles de
aluminio línea nacional se logró disminuir el tiempo de
perforado, maximizar la producción e incrementar el índice
de productividad.

• Con los datos expuestos se da solución a la problemática
planteada por la empresa.
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